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1 Zweck des Gutachtens und rechtlicher Hintergrund

1.1  Zweck des Gutachtens

Die Firma SAINT-GOBAIN ISOVER G+H AG plant auf ihrem Grundstlick IndustriestraBe 125 (Flurstiick
4295/30) in 67346 Speyer auf bisher unbebauter Fladche eine Anlage fiir das Recycling von Mineralwol-
leabféllen und die Herstellung von Glasfritten in einem Schmelzprozess. Die Anlage ist als nach Anhang
| der 4. BImSchV genehmigungsbediirftige Anlage einzustufen:

- 2.8.1 (Genehmigungsverfahren)
Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit es aus Altglas hergestellt wird, einschlieBlich Anla-
gen zur Herstellung von Glasfasern, mit einer Schmelzkapazitdt von 20 Tonnen oder mehr je Tag.

Fur die Anlage wird durch den Betreiber ein Antrag auf eine Neugenehmigung auf Grundlage des § 4
i.V.m. § 10 Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) gestellt. Der Antrag beinhaltet die

- Errichtung eines Schmelzaggregats zur Herstellung von ca. 30.000 t/Jahr Glasfritten

Das Vorhaben betrifft die als IED-Anlage klassifizierte Anlage zur Herstellung von Glas (Anlage-Nr. 2.81,
4. BImSchV, Anhang 1). Durch die Umsetzung der europaischen Richtline 2010/75/EU in deutsches Recht
ist im Rahmen eines immissionsschutzrechtlichen Genehmigungsantrags erforderlich einen Ausgangs-
zustandsbericht flir Boden und Grundwasser zu erstellen. Im vorliegenden Gutachten soll ermittelt wer-
den, ob und welche relevanten gefahrlichen Stoffe in der IED-Anlage gehandhabt werden und ob von
diesen eine Gefahr fiir Boden und Grundwasser ausgeht, die in der Pflicht zur Erstellung eines Ausgangs-
zustandsberichts resultiert.

Der Rahmen der AZB-Relevanz umfasst die gesamte IED-Anlage mit allen dazugehdrigen Betriebsein-
heiten einschlieBlich aller zum Betrieb erforderlichen Nebeneinrichtungen und die dort gehandhabten
Stoffe.

1.2 Rechtliche Grundlagen

Die Richtlinie 2010/75/EU (IE-Richtlinie - IE-RL) fordert fiir bestimmte Industriebereiche im Rahmen der
Rickfuhrungspflicht die Erstellung eines Ausgangszustandsberichtes (AZB) Boden und Grundwasser.

Der AZB dient der Beweissicherung und als VergleichsmaBstab fiir die Ruckfihrungspflicht. Der Zustand
des Bodens und des Grundwassers auf dem Anlagengrundstiick soll darin dargestellt werden. Bei der
Stilllegung der Anlage wird ein Endzustandsbericht erstellt.

Die Vorgaben der Richtlinie 2010/75/EU (IE-RL) wurden mit dem Gesetz zur Umsetzung der Richtlinie
Uber Industrieemissionen vom 08.04.2013 in deutsches Recht umgesetzt.

Die in der IE-RL enthaltene Rickflihrungspflicht (Artikel 22 Absatz 3 Unterabsatz 1 IE-RL) wurde in § 5
Abs. 4 BImSchG geregelt. Betreiber von IED-Anlagen sind demnach verpflichtet, soweit dies verhaltnis-
maBig ist, nach Einstellung des Betriebes das Anlagengrundsttick in den Ausgangszustand zurtickzufiih-
ren, wenn auf Grund des Anlagenbetriebes erhebliche Boden- und Grundwasserverschmutzungen ge-
genliber dem im AZB angegebenen Zustand durch relevante gefahrliche Stoffe verursacht wurden.

Nach § 10 Abs. 1a BImSchG hat der Antragsteller, der beabsichtigt eine IED-Anlage zu betreiben, in der
relevante gefahrliche Stoffe verwendet, erzeugt oder freigesetzt werden, einen AZB mit den Ubrigen
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Antragsunterlagen vorzulegen, wenn und soweit eine Verschmutzung des Bodens und des Grundwas-
sers auf dem Anlagengrundstiick durch die relevanten gefahrlichen Stoffe moglich ist.

Die Mdglichkeit einer Verschmutzung des Bodens oder des Grundwassers besteht dann nicht, wenn
Laufgrund der tatsachlichen Umsténde ein Eintrag ausgeschlossen werden kann”. Wenn diese Voraus-
setzungen vorliegen, ist flr die relevanten Stoffe kein AZB zu erstellen.

Auf Basis der Ubergangsvorschrift nach § 25 Abs. 2 der 9. BImSchV ist bei Anlagen, fiir die vor dem
02.05.2013 eine Genehmigung erteilt wurde, erstmals ein AZB fiir die gesamte IED-Anlage vorzulegen,
wenn nach dem 07.01.2014 ein Anderungsantrag gestellt wird. Dies ist bei der 0.g. Anlage mit dem
geplanten Anderungsantrag der Fall.

Die Erstellung des AZB orientiert sich an der von der Bund/Léander Arbeitsgemeinschaft Bodenschutz
(LABO) in Zusammenarbeit mit der Bund/Lander Arbeitsgemeinschaft Wasser (LAWA) verfassten Ar-
beitshilfe zum Ausgangszustandsbericht fir Boden und Grundwasser (LABO-Arbeitshilfe, 2013, Stand
15.05.2015).

SCHUSTER
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2 Anlagenbeschreibung

2.1 Abgrenzung der IED-Anlage

Nach der LABO-Arbeitshilfe ist das im Rahmen des AZB zu betrachtende Anlagengrundstiick definiert
als Flache der Hauptanlage und Nebeneinrichtungen der genehmigungsbediirftigen IED-Anlage und
alle Flachen, die zum Betrieb des Anlagenzwecks bendtigt werden.

Postalische Adresse der Anlage:

e Lland: Rheinland-Pfalz
e Ort 67346 Speyer
e StraBe: Industriestralle 125

Bei der Flache im Vorhabenbereich handelt es sich, bis auf im stidwestlichen Gebietsteil liegenden Be-
stands-Lagerflachen von SAINT GOBAIN ISOVER, um liberwiegend brachliegende Flachen. Im Anhang 1
zu diesem Gutachten werden die zu betrachtenden Flachen auf dem Betriebsgeldnde rot markiert.

2.2 Anlagen und Betriebsbeschreibung der Glaswolle Herstellung

Zu der immissionsschutzrechtlich genehmigungsbedirftigen IED-Anlage zur Herstellung von Glas ge-
horen die folgenden Anlagenteil als Betriebseinheiten bzw. Haupt- und Nebeneinrichtungen:

- Betriebseinheit BE 1000 — Wareneingang Recyclingmaterial

- Betriebseinheit BE 2000 — Qualitatskontrolle und Aufbereitung
- Betriebseinheit BE 3000 — Zwischenlagerung

- Betriebseinheit BE 4000 — Einschmelzen mit Abgasbehandlung
- Betriebseinheit BE 5000 — Frittenlager zur Wiederverwertung

- Betriebseinheit BE 6000 — Energie- und Medienversorgung

In der neuen Recycling-Anlage werden aus Mineralwolleabfallen Glasfritten als Einsatzstoff fur die Her-
stellung von neuer Glaswolle produziert. Der Prozess sieht dabei fiir die verschiedenen Mineralwolleab-
falle (aus dem Ruickbau, aus Baustellen- und Produktionsverschnitt, von Reststoffzentren) die Annahme
und Kontrolle und das Einschmelzen zur Frittenherstellung vor.

Die neue Recycling-Anlage fir Mineralwolle wird als autarke Anlage konzipiert und verfuigt tber eigene
Verwaltungs-, Sozial- und Sanitarbereiche, sowie eigene Anschlisse an das Stadtwasser und den Ab-
wasserkanal. Ein eigener Brunnen wird ebenfalls beantragt.

Betriebseinheit BE 1000 — Wareneingang Recyclingmaterial

Die Riicknahme und der Transport von Mineralwolle aus dem Riickbau und anderer Mineralwollerest-
stoffe erfolgt Uber Entsorgungsfachbetriebe und Abfallsortier-/-aufbereitungsunternehmen. Das Recyc-
lingmaterial wird dabei von den Unternehmen vorsortiert und fiir den Transport aufbereitet (in Ballen
gepresst). Die Anlieferung erfolgt per LKW Uber die vorhandene Zufahrt Std im stdlichen Bereich des
Betriebsgeldandes von SGI und im westlichen Bereich des Gelandes der Fa. Messer.

Uber diese Zufahrt Siid soll zukiinftig auch die Rohstoffversorgung des Werkes erfolgen. Dabei wird der
LKW-Verkehr fir die Rohstoffversorgung des Werks vom Tor West zum Tor Sid verlagert, um den in-
nerbetrieblichen LKW-Verkehr zu minimieren und damit die Gefadhrdungen, die von diesem Verkehr im
Werk ausgehen zu vermeiden bzw. deutlich zu minimieren.

SCHUSTER
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Die Zufahrt Std wird fir LKW mit Rohstoffen und zu recycelnden Mineralwolleabféllen entsprechend
ausgebaut bzw. weitergebaut. Fiir die Ausfahrt wird unverandert die vorhandene Ampelregelung auf die
IndustriestraBe genutzt. Die Zufahrt soll voll automatisiert erfolgen, wobei nur registrierte LKWs von
Partnerfirmen und Lieferanten fur die Rohstoffversorgung und das Mineralwollerecycling die Zufahrt
nutzen kénnen.

Betriebseinheit BE 2000 — Qualitatskontrolle und Aufbereitung

Das angelieferte Recyclingmaterial wird nach der Einfahrt einer ersten groben qualitativen Uberwachung
unterzogen, um nicht spezifikationsgerechte Ware zu selektieren und zurlickzuweisen.
Danach wird das Material in den Entladebereich der Recycling-Anlage gebracht. Dort angekommen,
werden die transportierten Gebinde, Ballen und dergl. mit einem Gabelstapler entladen und in den tber-
dachten Lagerbereich verbracht. Beim Entladen erfolgt die eigentliche Eingangskontrolle. Nicht selek-
tierbare Fremdstoffe, die zur weiteren Verarbeitung im Schmelzaggregat nicht geeignet oder stérend
sind werden detektiert und zurlickgewiesen.

Des Weiteren ist eine separate Lagerung der verschiedenen Mineralwollearten, Glas- und Steinwolle
vorgesehen. Dies ermdglicht im weiteren Verlauf ein definiertes und kontrolliertes Aufschmelzen zur
Sicherung der Qualitat der Glasfritten. AnschlieBend kommt das Material in die ca. 1.500 m? groBe und
ca. 14m hohe Halle der Recycling-Anlage in eine spezielle Zerkleinerungsanlage. Hier werden die Mine-
ralwolleballen vereinzelt zu Mineralwolleflocken definierter GroBe.

Wahrend der Aufbereitung und Zwischenlagerung werden Fremdstoffe wie Eisen- und Nichteisenme-
talle mittels Uberbandmagneten aus dem Prozess ausgeschleust und in separaten Transportgebinden
zwischengelagert und der weiteren rohstofflichen Verwertung innerhalb der Kreislaufwirtschaft zuge-
fuhrt.

Betriebseinheit BE 2100 — Abluftbehandlung der Aufbereitung

Die einzelnen Aufbereitungsanlagen und die verbindenden Transportbander sind geschlossen ausge-
fuhrt und werden Uber ein zentrales Filtersystem abgesaugt. Die Filterstaub aus diesem Anlagenbereich
sind kein Abfall und werden erfasst und final als Rohstoff dem Schmelzaggregat zugefiihrt. Die gefilterte
Luft wird anschlieBend der Halle wieder zugefihrt.

Betriebseinheit BE 3000 — Zwischenlagerung

Nach der Aufbereitung des Recyclingguts werden die Flocken in Silos in der neuen Halle zwischengela-
gert.Die Zwischenlagerung erlaubt einen kontinuierlichen Betrieb der Aufbereitungsanlage und gleich-
sam die Sicherung einer Pufferkapazitdt um das Schmelzaggregat tiber das Wochenende oder im Falle
einer Storung der Lieferlogistik autark betreiben zu kénnen. Zur separaten Behandlung und Lagerung
der verschiedenen Mineralwollequalitdten sind getrennte Lagersilos vorgesehen.

Betriebseinheit BE 4000 - Einschmelzen mit Abgasbehandlung

Es ist vorgesehen, in einer ersten Phase in der Halle der Recycling-Anlage fur Mineralwolle ein
Schmelzaggregat zur Herstellung von ca. 12.000 t/Jahr bis ca. 15.000 t/Jahr Glasfritten aus Mineralwol-
leabfallen zu installieren.

Die aufbereiteten Mineralwolleabfalle werden dabei definiert dem Schmelzaggregat zugefihrt, im
Schmelzaggregat bei Temperaturen von > 1.200 °C aufgeschmolzen und in flissiger Form als Glasfritten
ausgetragen. Der Austrag und die Kiihlung der Glasfritten erfolgt tiber ein wassergekihltes Férder- und
Abscheidesystem in einen Bunker zur Zwischenlagerung.

SCHUSTER UMWELTPLAN Ingenieurgesellschaft mbH SCHUSTER
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Das Schmelzaggregat wird mit Erdgas als Hauptbrennstoff und Sauerstoff betrieben. Nebenbrennstoffe
sind organische Stoffe, im Wesentlichen Bindemittel, Beschichtungen usw. aus Mineralwolleabfallen und
Kleinstmengen an Verpackungsmaterial, die bei der Aufbereitung nicht selektiert werden konnten.

Das beim Schmelzprozess entstehende Abgas wird mittels Luft abgekihlt. Im Abgas enthaltene Schad-
stoffe werden durch Aufgabe von Sorptionsmitteln in den Abgasstrom (Flugstromabsorber) gebunden.
Nach dem Flugstromabsorber wird ein Abgasfilter zur Abscheidung der staubformigen Partikel instal-
liert. Die gereinigten Abgase werden Uber einen neu zu errichtenden Kamin an die Umgebung abgelei-
tet. Der Abgasfilter und der Kamin werden dabei in unmittelbarer Nahe neben der Halle mit dem
Schmelzaggregat errichtet.

Die im Abgasfilter abgeschiedenen Staube werden aus dem Filter ausgetragen und Gber ein Transport-
system einer Big-Bag Station zugeflihrt. Die Big-Bags mit den Filterstduben werden einer geordneten
Entsorgung zugefihrt.

Betriebseinheit BE 5000 - Frittenlager zur Wiederverwertung

Die Glasfritten werden nach dem Austrag aus dem Schmelzaggregat und der Kiihlung in einem Bunker
in der Halle zwischengelagert. Bedarfsgerecht werden die Fritten von hier mittels eines Radladers zu
einer betonierten Mulde transportiert und dort fiir die weitere Verarbeitung gelagert. Die Fritten werden
am Standort Speyer als Rohstoff zur Herstellung von neuem Dammmaterial verwendet

Betriebseinheit BE 6000 — Energie- und Medienversorgung

Die Energie- und Medienversorgung fiir die Recycling-Anlage fiir Mineralwolle soll weitgehend unab-
hangig vom bestehenden Werk geplant und aufgebaut werden. Dies schlieBt die nachfolgenden Berei-
che ein:

- Erdgasversorgung

- Sauerstoffversorgung
- Regenwasser

- Brunnenwasser

- Stadtwasser

- Kuhlwasser

- Druckluft

- Technische Gase
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3 Bestimmung der AZB-relevanten gefihrlichen Stoffe oder Gemische

3.1 AZB-relevante gefahrliche Stoffe/Gemische

Entsprechend der rdumlichen und anlagentechnischen Abgrenzung und unter Verwendung der aktuel-
len betrieblichen Liste der gehandhabten Stoffe in der IED-Anlage wurde zusammengestellt, welche ge-
fahrlichen Stoffe/Gemische in welchen Mengen in den einzelnen Anlagenteilen/Betriebseinheiten der
IED-Anlage verwendet, erzeugt oder freigesetzt werden. Die im Rahmen der Untersuchung betrachteten
Stoffe/Gemische sind in Anhang 2 dargestellt.

Die Beurteilung der stofflichen Relevanz erfolgte entsprechend folgenden Kriterien:

- Prifung der Stoffeigenschaften der verwendeten, erzeugten und freigesetzten Stoffe nach der
CLP-Verordnung (H-Séatze) und nach dem Anhang Il der RL 67/548/EWG (R-Satze).
- Stoffe missen ihrer Art nach einer Verschmutzung des Bodens oder des Grundwassers verursa-
chen kdnnen.
- Grundwasserrelevanz Uber
- WGK 1 = schwach wassergefahrdend, > 1000 I/a bzw. kg/a oder kg bzw. |
- WGK 2 = deutlich wassergefdahrdend, > 100 I/a bzw. kg/a oder kg bzw. |
- WGK 3 = stark wassergefahrdend, > 10 I/a bzw. kg/a oder kg bzw. |
- CLP-Stoffe, die wassergefdahrdend sind, sind auch immer bodengefahrdend.
- Wenn keine Zuordnung zu WGK mdglich ist, ist eine Einzelfallbetrachtung im Hinblick auf die
Bodenrelevanz erforderlich.

Die Beurteilung der stofflichen Relevanz der in der Recycling-Anlage fiir Mineralwolleabfalle und Her-
stellung von Glaswolle durch Schmelzen eingesetzten gefahrlichen Stoffe/Gemische fiihrte zu den in
Anhang 2 aufgefiihrten grundséatzlich AZB-relevanten gefédhrlichen Stoffen.

Die in Anhang 2 aufgelisteten gefahrlichen Stoffe/Gemische kdnnen ihrer Art nach eine Verschmutzung
des Bodens oder Grundwassers verursachen (§ 3 Abs. 10 BImSchG). AuBerdem werden sie in der Anlage
in relevantem Umfang verwendet. Die Mengen Uberschreiten deutlich die nach WGK differenzierten
Schwellenwerte entsprechend Anhang 3 der LABO Arbeitshilfe (Durchsatz/Lagerkapazitdt >10 kg/a oder
| bei WGK 3, 2100 kg/a oder | bei WGK 2 bzw. >1.000 kg/a oder | bei WGK 1). Alle weiteren verwendeten,
gehandhabten Stoffe/Gemische (siehe Anhang 2) sind aufgrund ihrer Eigenschaften nicht nach CLP-
Verordnung einzustufen bzw. werden nur in Mengen unterhalb der o.g. Schwellenwerte gehandhabt
und sind damit als nicht AZB-relevant anzusehen. Die jeweiligen Stoffe/Gemische und Teilbereiche, in
denen sie gehandhabt werden, werden daher nachfolgend nicht weiter betrachtet.

3.2 Schutzvorkehrungen

Nach § 10 Absatz 1a BImSchG ist ein AZB fiir das Anlagengrundstiick zu erstellen, ,wenn und soweit eine
Verschmutzung des Bodens oder des Grundwassers auf dem Anlagengrundstiick durch die relevanten
gefahrlichen Stoffe/Gemische moglich ist”. § 4a Absatz 4 Satz 4 der 9. BImSchV stellt klar, dass der AZB
,fur den Teilbereich des Anlagengrundstiicks zu erstellen ist, auf dem durch die Verwendung, Erzeugung
oder Freisetzung der relevanten gefahrlichen Stoffe durch die Anlage die Méglichkeit der Verschmut-
zung des Bodens oder des Grundwassers besteht”. Teilflachen, auf denen keine Mdglichkeit der Ver-
schmutzung besteht, sind daher im AZB nicht mitzubetrachten. In Anhang 3 der LABO Arbeitshilfe wird
konkretisiert bis zu welchem maBgeblichen Rauminhalt bei oberirdischen nach AwSV gesicherten
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Anlagen eine Mdglichkeit der relevanten Verschmutzung fir die jeweiligen Teilbereiche entsprechend §
4a Absatz 4 Satz 4 der 9. BImSchV und Kap. 3.2 der LABO Arbeitshilfe nicht besteht:

- WGK1<10.0001
- WGK2 < 1.000|
- WGK3 <100l

Dariiber hinaus kann eine Priifung im Einzelfall durchgefiihrt werden. Als Erkenntnisquelle wird hierfiir
ein Rundschreiben des Ministeriums fir Klimaschutz, Umwelt, Landwirtschaft, Natur- und Verbraucher-
schutz des Landes Nordrhein-Westfalen vom 03.06.2014 herangezogen. Hiernach kann die Genehmi-
gungsbehorde bei der Priifung im Einzelfall (Anhang 3 der LABO Arbeitshilfe) in aller Regel bei Bestehen
der im Folgenden genannten Schutzvorkehrungen vom Ausschluss eines Eintrages im Sinne des § 10
Absatz 1a S. 2 BImSchG ausgehen:

E1. Doppelwandige Rohrleitungen
E2. Anlagen zum Lagern von festen wassergefdhrdenden Stoffen, wenn

- sich diese Stoffe in dicht verschlossenen Behaltern oder Verpackungen, die gegen Beschadigung
geschitzt und gegen Witterungseinfliisse und die Stoffe bestandig sind, oder

- in geschlossenen oder vor Witterungseinfliissen geschitzten Raumen befinden, die eine Verwe-
hung verhindern,

und auf in Beton — oder Asphaltbauweise befestigten Betriebsflachen gehandhabt werden

E3. Lageranlagen und Anlagen zum Herstellen, Behandeln, Verwenden (HBV- Anlagen) von flissigen
wassergefdahrdenden Stoffen, soweit diese oberirdisch sind und Uber ein doppeltes bautechnisches Bar-
rierensystem verfiigen

- als einwandige oberirdische Anlagen lber stoffundurchlassiger Flache und dem nach AwSV ge-
forderten Rickhaltevolumen
- als doppelwandige oberirdische Anlagen mit einem zugelassenen Leckanzeigegerat

E4. Als bautechnische Barriere gilt auch eine Riickhaltung in Abwasseranlagen im Sinne der TRwS 787,
soweit die dortigen Anforderungen an eine Riickhaltung mit Rickstau erflllt werden.

E5. Ebenfalls alle Anlagenteile mit AZB-relevanten Stoffen, die sich iber einer Unterkellerung befinden
und damit vollstandig von unten her einsehbar sind u.E. als nicht bodenrelevant einzustufen.

Vorhandene SchutzmaBBnahmen bzw. Sicherungsvorkehrungen in Anlagen oder Anlagenteilen kénnen
ebenfalls dazu fiihren, dass Eintrdge von Stoffen, die aufgrund ihrer Stoffeigenschaften potentiell rele-
vante gefdhrliche Stoffe sind, in Boden und Grundwasser ausgeschlossen werden kénnen und diese
Stoffe in der Bewertung keine Relevanz fiir den AZB entfalten.
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4 Bewertung der Mengen/Schutzvorkehrungen in den Anlagenteilen mit AZB-relevan-
ten Stoffen

Die relevanten gefahrlichen Stoffe/Gemische entsprechend Anhang 2 werden in den folgenden Betriebs-
bereichen/Teilbereichen gelagert bzw. gehandhabt:

Feststofflager
Wasseraufbereitung
Notstromdieselanlage

PwhbN=

Abluftreinigungsanlage

Grundlage zur Ermittlung der Schutzvorkehrungen sind Betriebsbeschreibungen, durchgefiihrte Befra-
gungen der verantwortlichen Person sowie eine Begehung der Anlage. Die Bewertung der Relevanz er-
folgt auf der Grundlage der o.g. Kriterien (Kapitel 3). In den weiteren Anlagenteilen der Recycling-Anlage
werden keine oder nur in nicht AZB-relevanten Mengen gehandhabte oder gelagerte Gefahrstoffe ver-
wendet.

Fur das Vorhaben wurden verschiedene Gutachten erstellt:

e Fachbeitrag Artenschutz (10.12.2024) mit dem Ergebnis, dass unter Berlicksichtigung der Ver-
meidungsmaBnahmen Verbotstatbestande des § 44 BNatSchG Abs. 1 nicht erfillt sind und fiir
keine nachgewiesene Art eine Ausnahmegenehmigung gemal § 45 Abs. 7 BNatSchG erforder-
lich ist.

e Natura 2000 Vertraglichkeitsvorprifung (09.12.2024) mit dem Ergebnis, dass das geplante Vor-
haben im Sinne der FFH- und VGS-Richtlinie vertraglich ist.

4.1 Bewertung der SchutzmaBnahmen des Feststofflagers

Im Feststofflager wird der folgende AZB-relevante Gefahrstoff gelagert:
- Manganerz

Es handelt sich hierbei um einen Feststoff. Das Manganerz wird in der Aufbereitung der Recyclingabfalle
verwendet (Zusatzstoff im Schmelzaggregat). Die Lagerung im Feststofflager findet in einer witterungs-
geschitzten Halle mit flissigkeitsundurchlassigem, beschichtetem Boden im Feststofflager statt. Das
Volumen des gréBten Gebindes betragt 1 m2.

Bewertung: Da es sich bei Manganerz um einen Feststoff handelt, sich in einer dicht verschlossenen
Verpackung befindet, die gegen Beschddigung geschiitzt ist, gegen Witterungseinfliisse bestandig ist
und sich in einer Halle auf einer Betonflache befindet sind die Schutzkriterien E2 erfiillt. Diese eignen
sich, um eine Verschmutzung des Grundwassers und des Bodens durch relevante Schadstoffeintrage
dauerhaft zu vermeiden.

Fiir den Teilbereich Aufbereitung ist aufgrund der vorhandenen SchutzmaBBnahmen kein AZB zu
erstellen.
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4.2 Bewertung der SchutzmaBnahmen der Wasseraufbereitung

Fir die Wasseraufbereitung werden die folgenden AZB-relevanten Gefahrstoffe gehandhabt und gela-
gert:

1) Kalkhydrat-Kalkmilch

2) Konditionierungsmittel AKTIPHOS
3) Biozid Dilurit BC' S

4) Biozid Dilurit BC S-System

5) Biozid Dilurit CAT

Es handelt sich bei allen Einsatzstoffen um Flissigkeiten, die bei der Wasseraufbereitung als Wasserbe-
handlungschemikalien zum Einsatz kommen. Die Lagerung erfolgt im Flussiglager. Kalkhydrat-Kalkmilch
wird zur Wasserenthadrtung des Brunnenwassers eingesetzt. AKTIPHOS wird als Korrisionsschutz dem
Kihlwasser beigemischt. Weiterhin werden Dilurit BC S, BC S-System und CAT als Biozid dem Kuihlwasser
beigemischt. Die GebindegréBen betragen 1.000 I-IBCs. Der Antransport und die Lagerung erfolgen
ebenfalls in 1.000 I-IBCs. Die IBCs samt Dosiereinrichtung stehen auf Auffangbehaltern mit ausreichende
Riickhaltevolumen (1 m?®). Reserve-IBCs werden bis zu deren Gebrauch ebenfalls auf Auffangbehaltern
mit ausreichendem Riickhaltevolumen (1 m?) zwischengelagert. Der Transport zu den Arbeitsbereichen
erfolgt entsprechend mit Stapler Uber befestigte Wege.

Bewertung: Die Schutzkriterien (Stoffundurchlassigkeit, ausreichendes Ruckhaltevolumen) der Katego-
rie E3 sind erfillt. Die Schutzvorkehrungen eignen sich, um eine Verschmutzung des Grundwassers und
des Bodens durch relevante Schadstoffeintrage dauerhaft zu vermeiden.

Fiir den Teilbereich Wasseraufbereitung ist aufgrund der vorhandenen SchutzmaBBnahmen kein
AZB zu erstellen.

4.3 Bewertung der SchutzmaBnahmen des Fliissigkeitslagers

Zur Versorgung der Notstromdieselanlage und Betankung des Radladers werden die folgenden AZB-
relevanten Gefahrstoffe gelagert und gehandhabt:

e Motorenol
e Gasol (Dieselkraftstoff, Heizol)

Die Lagerung der Stoffe erfolgt im Flussiglager, bei welchem es sich um ein Uberdachtes Regallager
handelt. Die GebindegroBen betragen 400 | und 1.000 I-IBCs. Flr das Notstromaggregat wird ein Tages-
tank mit 400 Litern Dieselkraftstoff gelagert. Der Antransport und die Lagerung erfolgen in 1.000 I-IBCs.
Die IBCs samt Dosiereinrichtung stehen auf Auffangbehaltern mit ausreichende Rickhaltevolumen (1
m?). Reserve-IBCs werden bis zu deren Gebrauch ebenfalls auf Auffangbehéltern mit ausreichendem
Riickhaltevolumen (1 m3) zwischengelagert.

Bewertung: Die Schutzkriterien E3 (Stoffundurchlassigkeit, ausreichendes Rickhaltevolumen) sind er-
fullt. Diese eignen sich, um eine Verschmutzung des Grundwassers und des Bodens durch relevante
Schadstoffeintrage dauerhaft zu vermeiden.

Fiir den Teilbereich Fliissigkeitslager ist aufgrund der vorhandenen SchutzmaBBnahmen kein AZB
zu erstellen.
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4.4 Bewertung der SchutzmaBBnahmen der mobilen Tankstelle

Fir die mobile Tankstelle werden die folgenden AZB-relevanten Gefahrstoffe gelagert:
- Dieselkraftstoff

Der Dieselkraftstoff wird in einer 1.000 Liter Kombi-Tankanlage gelagert, die doppelwandig ausgefihrt
und gefahrgutrechtlich zugelassen ist. Die Tankanlage verflgt lber eine Fillstandanzeige und eine Le-
ckageiiberwachung.

Bewertung: Die Schutzkriterien E3 (doppelwandig, Leckanzeigegerét) sind erfiillt. Diese eignen sich, um
eine Verschmutzung des Grundwassers und des Bodens durch relevante Schadstoffeintrdge dauerhaft
zu vermeiden.

Fiir den Teilbereich mobile Tankstelle ist aufgrund der vorhandenen SchutzmaBBnahmen kein AZB
zu erstellen.

4.5 Bewertung der SchutzmaBBnahmen der Abluftreinigungsanlage

In der Abluftreinigungsanlage werden folgende AZB-relevanten Gefahrstoffe gehandhabt und gelagert:

e Filterstaub
e Kalkhydrat
e Natrium-Bicarbonat

Es handelt sich hierbei ausschlieBlich um Feststoffe. Der Filterstaub wird in einer Absackanlage in zuge-
lassene Big-Bags abgefiillt, anschlieBend in einer betonierten und witterungsgeschiitzten Halle bis zur
Entsorgung gelagert. Das Kalkhydrat und Natrium-Bicarbonat kommen als Sorptionsmittel in der Ab-
luftreinigung zum Einsatz, Insgesamt gibt es drei Silos (1x Kalkhydrat, 2x Natrium-Bicarbonat). Die Silos
sind Dosier- und Fdrderanlagen fiir die genannten Stoffe, finden sich im Bereich der Abluftreinigungs-
anlage und wurden nach dem neuesten Stand der Technik, den Unfallverhiitungsvorschriften und den
gesetzlichen Vorschriften konstruiert und hergestellt. Sie sind witterungsbestandig und stehen Uber ei-
ner Betonplatte, die an die Grundstlicksentwdsserung angeschlossen ist. Die Bodenflache ist als fllssig-
keitsundurchlassige Flache aus FD/-FDE-Beton ausgefiihrt.

Bewertung: Da es sich bei den Stoffen um Feststoffe handelt, die sich in einer dicht verschlossenen
Verpackung bzw. Behaltern befinden, gegen Beschadigung geschiitzt sowie gegen Witterungseinflisse
bestandig sind und sich in einer Halle auf einer Betonflache befindet sind die Schutzkriterien E2 erfiillt.
Diese eignen sich, um eine Verschmutzung des Grundwassers und des Bodens durch relevante Schad-
stoffeintrage dauerhaft zu vermeiden.

Fiir den Teilbereich Abluftreinigungsanlage ist aufgrund der vorhandenen SchutzmaBnahmen
kein AZB zu erstellen.

4.6 Loschwasserriickhaltung

Mit letztem Anderungsstand vom 17.12.2024 wurde ein Brandschutzkonzept erstellt. Dort wird eine
Rickhaltung von Loschwasser nicht gefordert. Somit gibt es keine Mdglichkeit der Verunreinigung von
Boden oder Wasser mit kontaminiertem L&schwasser.

SCHUSTER UMWELTPLAN Ingenieurgesellschaft mbH SCHUSTER
Wannweiler Str. 12, 72138 Kirchentellinsfurt ‘ UMWELTPLAN



SAINT GOBAIN ISOVER G+H AG WERK SPEYER Seite 13 von 15
Gutachten zur Ermittlung der relevanten Stoffe/Bereiche fiir den Ausgangszustandsbericht (AZB) Stand: 28.03.2024

4.7 Verkehrsflachen

Die Anlieferung der Gefahrgiiter/Gefahrstoffe erfolgt ausschlieBlich mit gefahrgutrechtlich zugelassenen
Fahrzeugen und Transportgebinden (z.B. 1.000 | Kunststoff-IBCs). Die LKW fahren regelmaBig nur zu den
definierten Entladestellen und verlassen anschlieBend das Werksgeldande wieder. Die Fahrzeuge werden
auf dem Werksgelande nicht geparkt. Der innerbetriebliche Transport erfolgt ausschlieBlich auf befes-
tigten Wegen.

Ein potenzielles Risiko einer Umweltverschmutzung im Bereich der Verkehrsflachen ist damit nicht vor-
handen bzw. kann vernachlassigt werden.
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5 AZB-relevante Flachen

Die in den Kapiteln 3 und 4 durchgefiihrten Analysen und Bewertungen kommen zu dem Schluss, dass
eine Boden- und Grundwasserverschmutzung durch die im Zusammenhang mit AZB relevanten gefdhr-
lichen Stoffe im Bereich der Glasfrittenherstellung (IED-Anlage) der Firma SAINT GOBAIN ISOVER G+H
AG, Werk Speyer, aufgrund der vorhandenen SchutzmaBnahmen und der tatsachlichen Gegebenheiten
bei ordnungsgemaBem Betrieb ausgeschlossen werden kann.

Eine Untersuchung und Analyse des Bodens zur Feststellung des Ausgangszustandes ist in den betrach-
teten, relevanten Bereichen der IED-Anlage nicht notwendig.

6 Geschichtliche Nutzung des Anlagenstandortes

Seit 1973 wird auf dem Geldnde eine Anlage zur Produktion von Mineralwolle betrieben. Das Unterneh-
men kann somit auf eine langjahrige und umfassende Expertise sowohl in der Herstellung als auch in
der Anwendung der eingesetzten Technologien und Rohstoffe zurlickgreifen. Nach Angaben des Betrei-
bers sind keine Hinweise auf Altlasten auf dem Werksgelande bekannt. Es liegen diesbeziiglich keine
Angaben vor.

7 Weiteres Vorgehen

Die Untersuchungen der einzelnen Teilbereiche sowie der Verkehrsflachen, auf denen mit AZB-relevan-
ten Stoffen umgegangen wird, haben gezeigt, dass eine Boden- und Grundwasserverschmutzung bei
ordnungsgemaéBem Betrieb aufgrund der vorhandenen Schutzvorkehrungen, tatsachlichen Gegebenhei-
ten und organisatorischen MaBBnahmen ausgeschlossen werden kann. Daher besteht keine Notwendig-
keit fir einen AZB. Eine Bodenbeprobung und -analyse ist somit nicht erforderlich.

8 Fazit

Die Firma SAINT-GOBAIN ISOVER G+H AG betreibt auf ihrem Grundstiick IndustriestraBe 125 (Flurstiick
4295/30) in 67346 Speyer eine Anlage zur Herstellung von Glaswolle. Die Anlage besteht aus der nach
BImSchG genehmigungsbediirftigen Anlage:

- 2.8.1 (Genehmigungsverfahren)
Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit es aus Altglas hergestellt wird, einschlieBlich Anla-
gen zur Herstellung von Glasfasern, mit einer Schmelzkapazitdt von 20 Tonnen oder mehr je Tag.

Fir die Anlage wird durch den Betreiber ein Antrag auf eine Neugenehmigung auf Grundlage des § 4
i.V.m. § 10 Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) gestellt. Der Antrag beinhaltet die

- Errichtung eines Schmelzaggregats zur Herstellung von ca. 30.000 t/Jahr Glasfritten

Das Vorhaben betrifft die als IED-Anlage klassifizierte Anlage zur Herstellung von Glas (Anlage-Nr. 2.81,
4. BImSchV, Anhang 1). Durch die Umsetzung europaischer Vorgaben in nationales Recht ist im Rahmen
des immissionsschutzrechtlichen Genehmigungsverfahrens ein Ausgangszustandsbericht (AZB) fir Bo-
den und Grundwasser erforderlich. Der AZB deckt den gesamten Bereich der IED-Anlage sowie alle dort
befindlichen Betriebseinheiten ab. In einem ersten Schritt soll in diesem Gutachten geprift werden, ob
relevante geféhrliche Stoffe oder Gemische verwendet werden und ob daraus die Notwendigkeit zur
Erstellung eines AZB resultiert. Die Identifizierung der relevanten Stoffe und Gemische basiert auf der
aktuellen Liste der in der IED-Anlage verwendeten Stoffe. Die fir den AZB relevanten gefahrlichen Stoffe
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und Gemische wurden anhand ihrer Eigenschaften geméaB der CLP-Verordnung sowie der verwendeten
Mengen bestimmt. AnschlieBend wurden die vorhandenen SchutzmaBnahmen in den Teilbereichen be-
wertet, in denen die als potenziell AZB-relevant eingestuften Stoffe gehandhabt oder gelagert werden.

Die Untersuchungen der einzelnen Teilbereiche sowie der Verkehrsflachen der IED-Anlage, in denen der
Umgang mit AZB-relevanten Stoffen festgestellt wurde, haben ergeben, dass durch die bestehenden
SchutzmaBnahmen und unter den tatsachlichen Gegebenheiten bei ordnungsgemaBem Betrieb eine
Verschmutzung von Boden und Grundwasser ausgeschlossen werden kann. Daher besteht keine Not-
wendigkeit fur die Erstellung eines AZB.

Anhang 1 Plan 42470-01 mit AZB relevanten Flachen
Anhang 2 Tabelle AZB relevanter Stoffe
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